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Ocena mozliwosci regeneracji czesci maszyn 1 urzadzen z wykorzystaniem
systemow LENS
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Abstrakt

Regeneracja jest procesem majgcym na celu przywrdcenie whasciwoscei uzytkowych czesci maszyn, ktore zostaty
uszkodzone w wyniku eksploatacji badz niewlasciwego uzytkowania. Regeneracje mozna przeprowadzi¢ za
pomoca wielu metod, w zalezno$ci od wystepujacego uszkodzenia. Techniki laserowe coraz czgéciej sa stosowane
do odtwarzania wskaznikow eksploatacyjnych czgsci maszyn i urzadzen. Do niewatpliwie nowatorskich
rozwigzan nalezy zaliczy¢é metod¢ LENS (Laser Engineered Net Shaping), ktora wchodzi w sktad technik
przyrostowych i dzicki swoim zaletom podczas naktadania napoin oraz powlok moze by¢ wykorzystywana do
regeneracji. W niniejszej pracy zaproponowano uzycie metody LENS do regeneracji elementow
wyprodukowanych ze stopu Inconel 625. Podczas przeprowadzania wstepnych badan uzyto proszku ze stopu
Inconel 625 o $rednicy 70 um oraz materiatu podtoza wykonanego z tego samego materiatu. Proby regeneracji
przeprowadzono z uzyciem lasera 0 mocy 550 W przy wydatku proszku 12 rpm. Zastosowano trzy rézne metody
wypetnienia wezesniej przygotowanych ubytkow: wypehienie w jednym przejsciu, wypetnienie krawedziowe z
nastepnym wypetnianiem wnetrza ubytku oraz catkowitym wypetnieniem krawedziowym. Po przeprowadzonych
badaniach stwierdzono, Ze regeneracja powinna przebiega¢ na podgrzewanym podtozu, a wysoko$¢ napawania
nalezy podzieli¢ na wigcej niz 2 przejscia.
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