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W pracy zaproponowano wykorzystanie laserowej metody przyrostowej Laser Engineered Net
Shaping (LENS) do oceny regeneracji modelowych elementéw wykonanych ze stopu Inconel 625.
W badaniach wstepnych wykorzystano sferyczny proszek stopu Inconel 625 o $redniej wielkosci
czastek réwnej 70 um oraz podloze wykonane z tego samego materiatu. Optymalizacje parametrow
technologicznych przeprowadzono przy statej mocy lasera réwnej 550 W, zmieniajac posuw gltowicy
laserowej, szybko$¢ podawania proszku, czas zwtoki wiaczenia/wytaczenia lasera (Laser On/Off
Wait) wzgledem startu napawania oraz wigczenie/wytaczenie lasera $cisle skorelowane z ruchem
gtowicy (Laser Off/On Shutter Delay). Podczas regeneracji z wykorzystaniem modutu Teach and
Learn w opcji bez i z budowaniem konturu (odpowiednio Hatch Only i Hatch Fill) wykonano napoine
nie wykazujacg defektéw strukturalnych w objetosci. Stwierdzono, Zze odpowiednio dobrane
parametry technologiczne procesu LENS (moc lasera 550 W i szybkos¢ podawania proszku
12 RPM) oraz podniesienie temperatury podtoza do 300°C umozliwi precyzyjng regeneracje
wybranych elementéw czeSci maszyn i urzagdzen. Ponadto, ubytki powinny by¢ wypeinianie w co
najmniej trzech przej$ciach, co z kolei zagwarantuje otrzymanie napoiny o wysokiej jakosci
metalurgicznej oraz bez wystepowania nieciggtosci w strefie przej$cia napoina/materiat podloza.



